
PA3000 PA3000
単位 PA700 PA1000 PA2000 PA3000 CF-20% GF-30%

Shore D 71 73 77 79 80 81
Mpa 600-750 860-950 1950 2400 6430 6240

曲げ強さ Mpa 35 38 55 86 103 94
Mpa 650 850 1800 2400 6190 5160

引張り強さ Mpa 32 42 60 70 95 88
破壊伸び ％ ＞250 ＞250 45 25 2.2 4.6

1.8Mpa
℃ 49 51 105 135 140 140

0.45Mpa 76 131 195 225 230 230
衝撃強さ(Izod Vノッチ付） Kj/㎡ 90 60 9 8 7 6

W/mk 0.28 0.28 0.28 0.24 0.22 0.22

http://www.plamerry.co.jp

ナイロン真空注型システム
独SLM SOLUTION社との技術提携により確立した革新的な国内初独自の特殊工法！

■ナイロン注型工法適用事例 （製作工程）

PA6）を、試作条件に合わせて上記からご選択頂けます。

のフィラーを混合させることでより剛性を付加することも可能としました。

※記載されたデータは保証値ではありません。試験条件により数値は変動します。

性状 （代表値） PA700 PA1000 PA2000 PA3000

比重(@23℃） kg/dm3 1.14 1.14 1.14 1.16
粘度（@100℃） mPs 110 100 10 9
Pot life sec 40 40 60 60
収縮率 ％ 2.2 2.2 2.5 2.5

■熱可塑性真空注型専用樹脂 代表的物性表）

【光造形マスターモデルからPA6ナイロン製品までの工程】

機構設計・実装試験評価までスピーディーな開発力！
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RPマスターモデル

テーピング処理

脱型処理

ナイロン型

PA6ナイロン製品完成


