
～安価なシリコーン型にて実装可能な熱可塑性樹脂を成型する画期的工法～

NYLON  真空注型

製作品適用事例
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PA700             PA1000                                                      PA2000                              PA3000GF30%                                     PA3000プラGF30%/CF5%
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部品名：リアフェンダー                                                  

(PA3000プラス塗装)

金型を作製した場合、特に高いコストと納期のかかる大物
製品にも対応します。

最大製品寸法 850×750×350（mm）
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ナイロン注型工法 適用事例
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部品名：ヒンジグリップ
(PA3000)

半永久的なヒンジ性による形状確認
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部品名：ラジエターウォータータンク                                                    

(PA3000)

優れた気密性により高温化/長時間の試験に適用

３

ナイロン注型工法 適用事例

部品名：自社サンプル エンジンカバー                                                    

(PA3000プラスCF)

優れた耐熱性により高温化/長時間の試験に適用
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部品名：ヘッドレスト
(PA3000)

優れた強度により、実装試験に適用

ラジエター液を用いた実装試験に適用
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ナイロン注型工法 適用事例

部品名：エアーフィルターハウジング                  

(PA3000)
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部品名：マルチパートインレットマニホールド                      

(PA3000)

３

ナイロン注型工法 適用事例

高温化（120℃）での耐熱試験に適用。
またナイロン粉末造形品などにみられる表面粗度の不良を克服
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部品名：シリンダーヘットカバー                      

(PA3000プラスGF30%プラスCF20%)

３

ナイロン注型工法 適用事例

高温化（150℃）での耐熱試験に適用。
またナイロン粉末造形品などにみられる表面粗度の不良を克服
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部品名：ハーネスプロテクター                     

(PA3000プラスCF5%)

9

9

靭性・ヒンジ形状に適用。



ナイロン注型工法 適用事例 製作工程
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部品名：自社サンプルマニホールド                      

(PA3000プラスGF30%/CF20%)

製作工程

光造形マスターモデルからPA6ナイロン製品製作までの工程

RPマスターモデル

テーピング処理

脱型処理

ナイロン注型

PA6ナイロン製品完成
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