
   公司概要

            「创造产品」到「创造人才」直到「创造未来」・・・

    普拉魅力支援创新工业产品的设计开发和制作。利用多年
    积累的传统技术和经验，提出富有创造性・创意性和新素材等功能性建议，
    并提供多样化的制作工艺和具有优势的高度化「产品制作」新技术。
    关于塑胶产品的制作，具有丰富经验的普拉魅力满足了
    客户从企划・制作3D数模到进入量产的全过程的需求。
    通过「从零开始制作产品」，理解产品固有的功能性和设计要求，
    增强对应客户需求的能力。

 

 
 
 
             公司标志蕴含的意义
　　　　　　　普拉魅力的标志是由重叠[人]的形象
             设计而成的。产品不是机器，而是由人来创作。
             这里蕴含着公司希望员工齐心协力，以创造出
             高品质的产品为目标，不断进行努力的期待。

所有的产品，一件一件都蕴含着产品制作人的热情。
蕴含着期待和热情的产品，总是能为使用者的「幸福」，贡献出自己的力量。

普拉魅力为了使产品更好的为使用者的「创造幸福」作出贡献，在努力提高自己的制造技术。
把更好的产品传递到人们手里，使感受到蕴含在产品之中的热情。

从此萌生的感动，反过来会促使产品更加进步。
「比今天更美好的明天」 -这就是普拉魅力追逐的未来。



 

                                　基本资料

    公司名       普拉魅力技术股份有限公司
    资本金       10,000,000円
    创业         1990年4月1日
    设立         1993年7月5日
    地址         〒277-0871　千葉県柏市若柴6-60
    员工人数     30人
    TEL          04-7137-1011
    FAX          04-7137-1012

                 1.使用CAD软件进行3D数模设计，商品企划，商品开发
                 2.精密真空复模，CNC加工，激光烧结，粉末烧结等方法制作工业用模型的试做
                 3.汽车相关，各车辆，农机具关连的试做样件
                 4.家电机器・通信设备・OA机器・医疗机器・介护机器的试作样件
                 5.介护・医疗・产业用机器人开发样件
   主营业务      6.使用SLM系统装置制作尼龙添加真空浇注件（PA6 GF30%/CF20%）
                 7.简易注塑成型装置小批量试作用注塑成型
                 8.试作模・金属模具设计
                 9.从设计到量产的系统化管理，委托制作管理业务
                 10.UV照射装置的贩卖・技术支持
                 11.德国SLM公司制的机械的贩卖・技术支持

                 ・京叶银行丰四季支行
                 ・千叶兴业银行柏支行
    开户行       ・东日本银行柏支行
                 ・商工组合中央金库柏支行
 

                            　　交通指南

 

    利用大众交通
    □JR常磐线「柏站」西口坐东武公交车20分
    □TX线「柏の葉キャンパス站」东口坐东武公交车（若柴循环） 5分钟
　    在公交站「入谷津」下车，走1分钟

    驾车
    □常磐高速 柏高速口下 15分钟左右



 

                                 发展历史

1990/04  以「普拉魅力成工」为商号，在柏市开始了精密真空浇注为主的试作产品专门公司。
1993/07  成立法人「普拉魅力技术有限公司」
1996/04  因事业规模的扩大，在柏市十余二开设了制作工厂
1999/09  由于扩张工厂，把真空浇注部门迁移到流山市驹木。
         十余二工厂设为事业本部。
2003/10  在流山工厂开设CAD部门。同时增设加工机械中心，适应日益多样化的三维立体加工需求。
2005/02  改建十余二工厂，作为工业试作品的组装工厂从新启动。
2005/07  因事业规模扩大，在柏市若柴新建立总公司工厂办公楼。
2005/10  与德国「MCP-HEK公司」技术合作，并取得尼龙浇注系统装置的日本代理经销商的权利。
2005/12  更换公司组织形式为「股份有限公司」。
2006/01  投入日本第一号尼龙浇注装置，确立尼龙浇注工艺。
2006/10  加工中心增设「发那科」2号机。
2007/02  与德国「MCP-HEK公司」技术合作，投入简易注塑成型系统装置，
         并且获得此系统装置的日本代理经销商的权利。
2007/05  开发塑胶模具+简易注塑成型系统装置，确立了满足超少量注塑成型需求的制作工艺。
2007/11  简易注塑成型系统产品需求扩大，增设2号机。
2008/02  加工机床中心增设「发那科」3号机。
2008/08  热塑性树脂「PC EQUAL」真空浇注工艺确立。
2008/10  增设日本第二台可填料尼龙浇注机。
2009/11  热塑性树脂「PP EQUAL」真空浇注工艺确立。
2010/02  MITUTOYO三维测量仪追加投入。
2011/04  投入MAZAK纵型加工中心NEXUS 410B-2。
2011/05  德国「MCP-HEK公司」更换公司名称为「SLM公司」。
2012/01  增设SLM公司 CF添加型尼龙浇注 3号机。
2013/10  投入激光烧结成型系统iPRO™8000。
2016/12  投入 DMG 5轴加工机 DMU60 mono BLOCK

2017/1   中国深圳成立合资公司「普拉魅力百乐科技有限公司」



                      创意设计

              利用多种制作工艺，为「制造业」提供新技术解决方案

         ▼制作方案・企划・3D数模设计・治具/模具设计▼
            根据客户需求，在使用各种树脂材料的制作方案中选择最佳，
            并提供性价比最优的快速样件。
            普拉魅力的服务包含快速样件的组装到发货。
            通过实际组装・运行测试,对产品结构进行技术分析和3D测量，
点击扩大图片      为提高客户的生产效率和品质管理做贡献。
                  通过创新・创意・素材等功能性要素,对日益呈现多样化・高度化的
           「制造业」新技术提出优化建议。

点击扩大图片

　设计模型 / CAD-1 / CAD-2 / 样品小盒树脂模具1 /
　样品小盒树脂模具2 / CATIA V5 数模1 / CATIA V5 数模2 /
　模具 / 鞋拔树脂模具

                                        品质是「制造业」的起点

               ◆满足客户的需求和期待为目的的「制造业」◆

                 [品质管理・尺寸检查]
                     利用3D测量设备和各种测量仪器，检查测量数据和图纸，3D数模的差距，

                     确立测量业务体制。

　　点击可以扩大

　　普拉魅力以品质管理部门为中心，结合现场制作员工和各制作部门技术管理人员
　　双重检查机制，确保「不良品为零」。
 　 万一出现客户关于质量的反馈，我们将迅速查明不良原因（发生根源），并及时
　  采取改善措施，争取作到值得信赖的「制造企业」。

       点击可以扩大     点击可以扩大     点击可以扩大     点击可以扩大



                       ◆满足客户希望交期为目标制定工程计划和制作管理◆

                  [工程管理]
               客户对交期要求一年比一年严格，我们为了保证不变的品质和数量，
                 始终对技术力・生产力・设备等生产能率因素保持良好状态，
                 竭尽全力在交期内完成制作任务。
 
 
 

 

           分用途选择加工方法                           用途/事例

 【结构确认，组合试验用途】                 ・使用3次元CAD进行设计・商品开发・商品企划
  ・RP激光烧结                               ・汽车关联/农机具关联/等关于车的所有部件
  ・精密真空浇注（复模）                     ・家电・通讯设备・OA设备・医疗设备・护理设备
 【使用可塑性树脂对应各种功能试验的用途】   ・护理用・产业用机器人开发
  ・CNC加工                                  ・玩具・游戏关联开发
  ・尼龙真空浇注                             ・专利研究试作开发
  ・粉末烧结                                 ・应用激光烧结，精密真空浇注，CNC加工工业模型
  ・树脂模，简易铝模                         ・利用从设计到量产的系统网络管理,承接制造管理
 【小批量生产到量产注塑的用途】              委托业务
  ・通用塑料到工程塑料的金属模具注塑成型     ・UV照射装置的贩卖・技术指导
  ・橡胶成型                                 ・应用德国SLM系统制作尼龙真空浇注产品
  ・吹塑成型                                 ・利用简易注塑系统制作小规模注塑件
  ・真空成型                                 ・试作模，金属模的设计
  ・铝压铸
 【金属零件功能试验用途】
  ・试作铸造
  ・各种金属CNC加工
  ・板金试作



　     加工技术概要

                                                                普拉魅力的主要加工技术

          精密真空浇注   尼龙真空浇注   CNC加工  　 激光烧结   　表面处理・喷油　 　简易注塑・试作模
        （复模）                               （3D打印）                    　 量产模注塑

                             25年积累经验的创业出发点，也是成长的土壤

                 ◆可以依据精密原形制作3D精密复制产品！产能是日本国内最大水准◆

                                              虚心接受通过技术交流相识的客户提出的珍贵意见，形成尼龙浇注
                       为首的各种制作工艺。
                       真空复模是手工制作为主的制作工艺，我们认为手工制作蕴含有
                       无限的可能性。
　　　　　　　点击可以扩大

                                                    ≪制作最大尺寸 X1150 * Y800 * Z500以上（mm）≫

　　　　　　 真空复模是使用硅胶模具来代替金属模具，在真空状态下浇注树脂材料取得
        复制品的工艺。因为使用硅胶模具，所以可以大幅降低初始成本，但是一个模具的
        使用寿命大概在20个左右,因此除了个别需求以外，一般用于工业用塑胶试作品的制作。

          【聚氨酯(PU)・环氧树脂浇注】

             拥有30年以上的历史，使用传统材料的普遍工艺

           【类金属浇注】
            由于从硅胶模可以直接脱模，因此制作原形（激光烧结）后，最短2天内可以提供类金属试作品

          【蜡浇注】
       利用加热料杯和专用浇注装置，可以往硅胶模具里浇注蜡。

       【硅胶浇注】
       需要复杂结构的硅胶制品时可以使用此工艺。

       【熔心浇注】
       可以制作以往浇注工艺不能制作的内部有倒扣结构的产品



         【无原形精密真空浇注】

       不需制作原形，加工前后模仁的结构，各自制作硅胶模具的反模具
       ・可以避免在初期模具制作中的原形破损和修正的必要
       ・增填模具时可以在通常的1/5的交期内制作第二个模具
       ・由于结构有难度的试作品需要花费时间处理分模线，所以适合需要制作多个硅胶模(40～100个)
        生产的项目上

      【铝合金模具高精度真空浇注】
       现在普拉魅力正研究开发使用铝合金模具制作高精度真空浇注产品的工艺
       ・跟注塑成型相比不需要温控，成型简单
       ・真空浇注不需要注压，所以使用简易铝合金模具即可！比通常铝模设计价格会便宜
       ・适合生产数量较少的量产成型项目（50～500）
       ・高精度且每次浇注尺寸稳定
       ・聚氨酯，环氧树脂比注塑材料收缩率低
       ・可对应发泡聚氨酯产品的小批量生产
       ・由于是浇注品，可以制作多彩的调色产品

聚氨酯橡胶（轮胎）浇注 ⇒ 聚氨酯浇注着色 ⇒ 聚氨酯浇注透明（轮毂） ⇒
聚氨酯透明 ⇒ 各种溶心浇注 ⇒ 进气管蜡浇注 ⇒ 铸造用蜡浇注 ⇒
浇注品展示 ⇒ 聚氨酯ABS着色 ⇒ 浇注工艺-1 ⇒ 浇注工艺-2 ⇒ 空气滤清器 ⇒
透明汽缸盖罩 ⇒ 产品外壳 ⇒ 进气箱 ⇒ 进气管 ⇒ 进气管
 ⇒ 消音箱 ⇒ 溶心浇注 ⇒ 类金属浇注 ⇒ 硅胶浇注

       用途                       材料                      属性/性状

   ・设计评价                  ・聚氨酯                  ・耐热浇注（100℃～130℃）
　 ・外形确认                  ・环氧树脂                ・染色浇注
                                                       （多彩调色/荧光色/多彩半透明）
   ・组装确认                  ・硅胶（邵氏A30℃～90℃)  ・透明浇注（非黄变树脂）
   ・公司内营销样品            ・铸造用蜡                ・聚氨酯橡胶浇注
                                                       （邵氏A30℃～99℃）
　 ・促销赠品                                           ・类ABS塑胶
   ・拍摄用样品                                         ・类PP塑胶
   ・专利申请用样件                                     ・阻燃塑胶
   ・其他                                               ・耐候性塑胶
                                                       ・其他



　　　　　　　         尼龙添加（添加GF/CF）热塑性塑胶真空浇注系统设备

          ◆独自开发创新特殊工艺！从金属转为塑胶-解读轻量化时代的需求◆

                          不需制作金属模具，实现了低成本 ・短交期，
                          在结构设计 ・试验评价上发挥了快速开发优势！
                          普拉魅力与德国SLM solutions集团技术合作创立的
                          尼龙浇注系统是满足试作需求的划时代特殊工艺。
                          实现了用PA6热塑性尼龙塑胶材料进行真空浇注来获得小批量试作品，
                          达到同时满足外观评价和功能实验的客户需求。

                          尼龙真空浇注
     点击可以扩大         技术物性资料

  分片进气歧管 ⇒ PA1000折页结构 ⇒ 发动机盖  ⇒ 发动机装配歧管
  ⇒ 汽缸盖罩 ⇒ 线束盒PA1000 ⇒ 德国SLM公司访日-1 ⇒ 德国
  SLM公司访日-2 ⇒ head rest PA700 ⇒ 发动机零部件 ⇒ MCP麦克风PA1000 ⇒ PA2000
  ⇒ PA3000 GF30% ⇒ 歧管GF30% ⇒ 样板 ⇒ 歧管PA3000 ⇒
  PA700cap



                                尼龙浇注焊接计划

   「普拉魅力，正在研究开发应用电磁诱导焊机来焊接试做样件的技术。
   电磁诱导焊接机工艺是适合小批量试做样件的通用型降低成本的焊接方法。
   现在使用的焊接方法是粘胶和螺钉配合法，可以进行密封实验。」

                                        ≪详细请参考技术资料≫

  点击照片可以扩大

  1.电磁装置   2.安装铜线  3.固定焊接产品   4.固定治具     5.焊接冲床      6.焊接密封后的产品

        尼龙真空浇注的特征                                     尼龙真空浇注试做案例

・继承了传统真空浇注工艺的优点（低成本・短交期）的同时，  ・汽车零部件・发动机组件等的开发

 克服了真空浇注的缺点（材料只限定在热固性树脂）         （进气歧管，汽缸盖罩，发动机盖，

・避免制作高额的预算和需要交期的金属模具                  线束保护架，空气滤清器等）

・和MC尼龙PA6同等条件下进行试验评价                      ・电动工具・农机具产品・马达部件等

・根据制造产品条件可调整尼龙添加（GF30%填料，            ・产业用机器人开发

 CF20%碳素填料）的分量                                 （比如生产汽车或电子部件的
                                                         自动化「FA」）
・最大制作尺寸 800×750×350(mm)左右                     ・医疗用机器人开发
                                                        ・风力发电开发
                                                        ・福利用品护理机器人开发
                                                        ・军事用机器人开发
                                                        ・各种机能性部件
                                                        ・强度，耐热制品等



 

                        加工中心（加工机械）委托加工零部件服务

 DMG MORI DMU 60 mono BLOCK
 ◆可以灵活对应各种加工需求的5轴加工机◆

 5轴加工机可以对应宇宙航空・能源・医疗零部件・汽车等
 各行业的产品加工需求。创新的构造对提高安全性・加强动作
 性能・改善精度和表面粗度・占有面积的减少起到了积极作用。
 通用简易的应用程序会为客户提供多种治具制作服务和模具制作
 所需的3～5轴加工，5面/5轴同时全面加工等经济性，前瞻性的解决方案。

     ◆CAD/CAM企划室以精密・短交期・低成本・诚信为目标运营管理◆
 

                                                  理解产品固有的功能性和实用性，设计，美观等附加价值，
                                   对应并满足客户的高品质试制加工需求。

 
    点击可以扩大

【工业用产品试作模型⇒实体模型・工作模型】
・加工机械中心（M/C）可以制作精密结构件到外观重视型产品
・可以对应通用材料到特殊材料加工以及金属材料加工

【量产材料板材加工试作模型】
・可以将自主品牌注塑材料或者指定量产材料注塑成型板材，进行少量多品种精密CNC加工
・从普通塑料到高性能塑料，只要客户指定注塑材料或者特殊材料，就可以按同等材料进行产
品制作
・如果不存在量产材料的板材，只有注塑材料的情况下，也可以对应提供板材到加工制作业
务。



  CAM数据B⇒MC加工1⇒MC加工2⇒MC加工3⇒MC加工4⇒
  铝合金加工⇒CAM数据A

　　　　　　　　　　　　　用途/应用案例

・ 使用3D CAD进行设计・商品开发・商品企划
・ 汽车关联等试作
・ 家电设备・通信设备・OA机器・医疗器械・护理设备等试作
・ 专利研究试作产品
・ 玩具・娱乐关联
・ 护理・产业用机器人开发
・ 航空零部件・能源发电零部件
・ 满足所有工件需求的金属加工零部件

　　　　　　　            快速制作大型产品的试制模型 - 激光烧结(SLA)系统「iPro8000EX」

           ◆关东试作业界最早引进！第一次引进！ 对应大型造型和快速成型试做…◆

                     快速造型机iPro SLA Center与产品精度和开发树脂上有显著实力的JSR公司
                     SCR系列树脂融合，实现了史无前例的品质和高精度造型。
                    《快速》
                     采用高功率激光和最新控制系统，实现了以往机器两倍的高速造型！
                    《精美》
                     搭载最新数据扫描系统，提高了尺寸精度和外观精美度！
                    《准确》
    点击可以扩大     采用附带自动测定功能的Recorder,排除了造型不良的隐患！



       机器名/材料名
           高速造型机 iPro SLA Center
           JSR制DeSolite SCR系列树脂  RESIN ⇒SCR735

       用途
           确认设计外形的模型制作
           确认功能性模型制作
           浇注用原型制作

       造型机加工大小
           可能加工尺寸上限   X750× Y650× Z550mm     ※造型产品最大重量75kg
 
       机器主要规格
           激光出力             1000mW
           分层精度             0.05mm～0.15
　　　　　 装载激光             半导体励起激光
           激光走查速度         3～25m/sec
           光束直径             0.13mm/0.75mm
           造型材料             环氧树脂（紫外线硬化）※冲击性・耐热性・耐水性
           运行软件             3D Manage
           运行软件OS           Windows 7
 
       输入可能数据模式
           STL形式 ※转换文件格式（IGES/STEP/Parasolid）也可以变成STL形式。

各种激光烧结造型品⇒激光烧结样品-1⇒激光烧结样品-2⇒激光烧结样品-3⇒

激光烧结样品-4⇒激光烧结样品-5⇒激光烧结1⇒激光烧结2⇒激光烧结3⇒激光烧结4⇒

激光烧结5



 

                                     喷油                          镀铬处理
                 简易喷油・喷漆・PU喷油・亚克力喷油      水镀・电镀・溅射镀膜

镀铬处理⇒U印刷处理⇒喷油处理⇒U面漆处理⇒PU喷油⇒面漆加工⇒
手表采用颜色

   打印处理 ⇒ 面漆处理 ⇒ 橡胶喷油 ⇒ 丝印 ⇒ 半反射膜 ⇒ 镀铬处理

                          快速表面处理 UV表面硬化照射装置

                           在RP业界引起一段风波的UV照射系统，又上市了新的水溶性树脂。
                           这是反应了最近环保需求的一种新系统。

                           普拉魅力，承接UV 代理销售业务以及进行技术指导。

          点击扩大



                                     新装置MD-W10  [点击图片可以扩大]

   点击照片可以扩大。

          UV作业1           UV作业2         UV作业3          UV作业4          UV作业5

 
                                 特长                             用途/实际案例

      ・无需有机溶剂                           ・日本的RP市场上累计出售150台
      ・稀释剂使用酒精或者水                   ・在其他国家贩卖事例:
                                               英国・美国・泰国・韩国等
      ・作业效率缩短到1/7～1/10，出色的耐磨性
      ・适用于所有RP产品
      ・SLA产品，SLS产品，合成木材
      ・无需喷油设备就可以对应的丰富的产品线
      ・使用铲子或者毛刷也可以涂抹
      ・UV涂料，UV粘土也有多种类选择



　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　   试作模具专用简易注塑系统

         ◆用最短时间提供试做注塑品◆
 

       特殊树脂模+专用注塑成形装置的组合提供了颠覆以往常识的新品质。
    虽然不能保证精度，但是可以应用于创意产品，专利研究模型，外形实验，促销活动赠
品等用途。

树脂模 ⇒ PP注塑品 ⇒ 树脂模具和成形品 ⇒ 树脂模具加工过程 ⇒ ABS注塑品 ⇒
简易注塑机 ⇒ 设置模具 ⇒ 树脂模和ABS ⇒ 取出注塑品

　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　特征

　 ・通过采用特殊树脂模具，加工速度加快到铝合金的2倍～5倍
　　・注塑所需条件只有一个注塑模 - 非常简单的构造，不需要模架
    ・也可以对应带有倒扣的结构
    ・最短当天交货也可以，实现了绝对的短交期，低成本
    ・最大尺寸 200×200 (mm) 左右
    ・最大产品体积50cc
    ・可对应普通塑胶材料 （PP・ABS等）
    ・注塑数量 适合1个到100个



                           使用试作模（铝合金模）・金属模的小批量以及量产成形

 从试作模到钢模可以满足客户所提要求，如果成本问题上有困难的客户可以随时咨询我们。
 注塑数量 适合 50个到 5000个。

吹塑成形机 ⇒ 注塑成形组件 ⇒ 吹塑成形品 ⇒ 橡胶小批量成形机 ⇒ 橡胶成形品 ⇒
注塑成形机 ⇒ 纵型注塑机



  　　　　　　　　　　　　　　　　　设备资料

                                      普拉魅力的设备

DMG MORI DMU60 monoBLACK⇒DMG MORI DMU60 monoBLACK⇒DMG MORI DMU60
monoBLACK⇒iPro8000 ⇒ CiPro8000EX ⇒ MC加工机器 ⇒ SLM公司制尼龙浇注机
 ⇒ SLM公司制简易注塑成形机 ⇒ 尼龙浇注机3台 ⇒ 新泻注塑成型机50t ⇒ 发那科
ROBODORILL ⇒ 三维立体测量装置MITUTOYO ⇒ 真空浇注机 ⇒ 雕刻机 ⇒ iPro8000-
3D ⇒ MC加工机 ⇒ 喷砂机 ⇒ 尼龙用恒温装置 ⇒ 水喷砂机 ⇒ 加工机床 ⇒ 桌式机
床⇒ 喷漆工作间 ⇒ CAD部门 ⇒ 三维立体测量装置

               机器设备                                CAD/CAM使用许可

SLM完整尼龙浇注系统设备                1套      CATIA V5(CAD)             4
SLM完整尼龙浇注系统设备(填料模式)      2套      Solid Works 2013(CAD)     4
电磁感应焊接装置（热线焊接系统装置）   1台      Rhinoceros5(CAD)          3
SLM简易注塑成型装置（20t）             1台      Mastercam X6(CAM)         3
新泻MDV50S-IV纵型注塑装置（50t）       1台      AUTON 3D(CAM)             1
真空浇注机（SOSEY・蛇目等）             6台      Magics RP(CAD)            1
尼龙用恒温装置                         6台      VISI 5AXIS(5轴加工CAD/CAM)1
PU用恒温装置                           9台      NX Mach Designer(CAD)     1
发那科ROBODRILL                        3台
MAZAK 纵型加工机床中心NEXUS410B-2      1台
DMG MORI DMU60 monoBLACK               1台
激光烧结系统装置iPrp8000EX             1套
UV照射装置                             2台
MITUTOYO三维立体检测装置               2台
雕刻机(石冢制)                         2台
加工机床・桌上机床                    各1台
喷漆设备                               1套
喷砂机                                 2台
水喷砂机                               1台


