
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

 

NEW ワックスモデル 

"ブリッジ・ツーリング"に最適なアルミの
射出成形型と SLAによるワックスモデル

 

100KSA用の型材はどのような材料でも使用できます 
 
 
メタルスプレイ 
 
 
 
レーザー焼結    EPツーリング樹脂 
 
 
 
 
   アルミ       鉄 
 
 
  亜鉛        真鍮 
 

プロトタイプ及び短納期プラスチック製品用 

MCP射出成形装置 
ラピッド･リアライゼーション 

NEW EP(エポキシ)ツーリング樹脂

2-3日で射出成形型が製作できる高品質の
MCP EP301ツーリング樹脂 

このプロトタイプ製品用 MCP 射出成形装置はどのようなモール
ド(型)でも使用できるように設計されています。例えばラピッドツ
ーリングプロセスでの鉄、アルミ、真鍮や亜鉛等の型でも使えま

す。モールドコアとエジェクタは手動操作で簡単のためです。 

 

EP301ツーリング樹脂で 
製作された射出成形型 
 

EPツーリング樹脂で製作された真鍮 
インサート付きの携帯電話用型。 
ABSで 1000個製作されました。 

 

MCPエポキシツーリング樹脂については、
同封のリーフレットもご参照ください。 

 

日本総販売元： 

株式会社 プラメリーデザイン 
本社 〒277-0871千葉県柏市若柴 6-60 

TEL:04-7137-1011 FAX:04-7137-1012 
URL: http://www.plamerry.co.jp 
E-mail: info@plamerry.co.jp 

 

輸入元：アキ・アルテック株式会社 
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日本総販売元： 
 
 
株式会社 プラメリーデザイン 

製造元： 
ドイツ MCP HEK Tooling GmbH社

販売代理店： 
 
 http://www.mcp-group.de 

 



 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

プロトタイプ及び短納期プラスチッ

ク製品用 MCP射出成形機 
 

熱可塑性樹脂(サーモプラスチック)製品
を"自社"で迅速に経済的に作る方法 
MCP 半自動射出成形機は特に少量生産向
けに開発されました。本機は電動ロックと

ドエルタイマを装備し、開始ボタンの一押

しで予めセットされた圧力でラムが時間

設定の1回の射出ストロークができるよう
になっています。同時に本機は手動操作も

できるようになっており、特にモールド

(型)をセットするのに有効な機能です。モ
ールドはオペレータが迅速に便利に型交

換や変更ができるように簡単にアクセス

できます。 
型の取扱いは単純で熱可塑性樹脂用の2つ
の型とインサートを本機にセットするだ

けです。 
 
 
 

アプリケーション分野 
● プロトタイプや 10-1000個位の 

少量生産用射出成形機 
● インサートモールディング用の 
生産機械 

● プラスチック樹脂や型テストの 
ラボ用機械 

● 学校のプラスチック射出成形の 
デモ用ティーチング機 

● インベストメント精密鋳造用 
ワックスモデルの射出成形 

 
MCP射出成形機の利点 
● 低価格 
● 剛性設計 
● 簡単な据付 
● 殆どサービスは不要 
● 非常に小さい設置面積 

● 非常に単純な低価格の 
     モールド(型) 

● 型へのアクセスが簡単 
● 迅速で容易な型や材料交換 
● 射出成形容量に比較してMCP

・    機は市場にある最もコンパク 
・    トで使い易い機種 
 

MCP射出成形機の更なる利点 
● 殆どの熱可塑性樹脂成型処理 
● 簡単な材料の交換 
● メタルスプレイモールドやアル

・    ミ又は EP301のエポキシツー
・    リング樹脂のような低価格の 
・    "ブリッジ・ツーリング"の使用

● 容易な据付けで簡単操作 
● 型のセッティングは数分 
● 型に簡単にアクセス。 
手動による脱型はエジェクタ 
装置の原価節約 

● 低投資で大きな射出成形重量 
 
 
 
 

 

 

簡単な取扱で 
最良の結果 

 

ドアを閉めて成形サイクルのスタートボタンを押します 
 

機械に型をセット 
 

1 ホッパー 
 

2 トグルロック 
クランプ 

 

3 エアシリンダ 
 

4 インジェクション
プランジャ

 

5 じょうご 
 

6 インジェクション
プランジャ

 
7 加熱装置 
 

 

 

型締力 : kN(tf) 200(20)
スクリュ直径* : mm 35
射出圧力 : Mpa(bar) 41（410）
射出重量 : g 100
加熱ヒータ電力　 1.8kW@220V/110V
可塑化能力 : kg/h 7
型の最大サイズ** 150 x 150 x 250

H x W x D mm
電源及び容量 220V/110V　2kW

50Hz又は60Hz
空気源 : Mpa(bar) 0.8(8)
機械の大きさ 1280 x 760 x 400

H x W x D mm
機械重量 : kg 260

*　 他のスクリュ直径もあります。
**　エンドストップを外せば250mm以上も
     可能です。

単位 : 1 Mpa = 10.2 kgf/cm2 = 10 bar
         1 kN = 0.1 tf

MCP 100 KSA 射出成形機の仕様

8 ヒューズ 
 

9 手動スイッチ 
 

10 温度制御 
 

11 加熱装置 
 

12 射出時間 
 

13 自動/手動切換 
 

14 スタートボタン 
 

15 射出圧力 
 

小物射出成形品は数分で 
出来上がります 

 
 

約 5秒から 15秒後に製品が脱型できます 
 
 


