
～使用硅胶模具制作可实际适用于装配的可塑性塑胶件的划时代新工艺～ 

NYLON  真空浇注 

制作产品事例 
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产品名：后挡泥板                                                   
(PA3000添加GF30%) 
  

 

 

可以对应制作金属模具需要昂贵成本和很长交期
的大件产品。 
 
       最大产品尺寸 800×550×350（mm） 
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尼龙浇注工艺 适用事例 
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产品名：百折胶 
(PA700) 
 

 

 

 

    通过半永久性折页确认外形 
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产品名：散热器水箱                                                      
(PA2000) 
 

通过出色的密封性能对应高温/长时间的试验环境 
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尼龙浇注工艺 适用事例 

产品名：公司样品 发动机罩                                                      
(PA3000) 
 

优秀的耐热性能 适合在高温下/长时间进行试验 
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产品名：头靠 
(PA1000)  
 

 

 

      材料出色的强度，可以对应产品的功能测试 

                对应使用散热液的实装实验 
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尼龙浇注工艺 适用事例 

产品名：空气滤清器壳体                   
(PA2000) 
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产品名：多部分组合进气歧管                      
(PA3000填料GF30%) 
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尼龙浇注工艺 适用事例 

适用于在高温下的（120℃）耐热试验。 
而且克服了SLS 产品的表面粗糙问题。 
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产品名：汽缸盖罩                       
(PA3000填料GF30%+CF5%) 
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尼龙浇注工艺 适用事例 

  高温下（150℃）可通过耐热实验。 
同时也可以克服SLS等工艺中存在的表面粗糙的问题 
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产品名：线束保护架                      
(PA1000填料CF5%) 
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韧性・适合折页结构。 



尼龙浇注工艺 适用事例 制作工序 
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产品名：公司样品 进气歧管 
(PA3000填料GF30%/CF5%) 
 制作工序 
 

       从SLA 原形到PA6尼龙产品制作的工序 

RP原形 

分模线处理 

脱模处理 

尼龙浇注 

 PA6尼龙产品完成 


